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FJADRAR
BESKRIVNING

PV 444 och PV 544 &r forsedda med spiral-
fjddrar vid savdl fram- som bakhjul. Fjidringen
vid framhjulen &r dessutom individuell.

Framfjidrarna stéder upptill mot ett i framaxel-

balken utbildat hus samt nedtill mot en vid fram-

axelbalken och spindelhillarens nedre dnde mon-
terad nedre lankarm.

Bakfjddrarnas 6vre dndar dr monterade vid karos-
sen med hjilp av bricka och skruv jimte gummi-
mellanldgg. Nedre @ndarna ar monterade vid bak-
axelns bararmar medelst bricka och skruv.

REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering av framfjader

1. Lyft upp vagnens framéinda si att framhjulen
kommer ca 15 em over golvet och still bockar
under karossen.

2. Koppla av krdngningshdmmaren.

3. DPlacera en domkraft under nedre linkarmen
och skruva av de fyra muttrarna vid fistet
i framaxelbalken. Bild. 1. .

4. Sédnk domkraften langsamt samt tag bort fjidern

da linkarmen kommit tillrdckligt lingt ned.

VOLVED
oG4

Bild 1. Demoniering av [ramfjéider.

Kontroll av framfjider

Innan fjadern monteras bor den kontrolleras.
Understéd fjadern vil, tryck ihop den varv till
varv samt mit direfter lingden vid den belastning
som ar angiven i specifikationen. Undersok fjddern

i ovrigt och byt den om den &r salt eller skadad.

Montering av framfjider

1. Placera fjidern i fjdderldget pa linkarmen.
Den raka traddndan (A, bild 2) vindes nedit.

VOLVO
20165

Bild 2. Framfjdder.

2. Lyft upp linkarmen sé att {jidern stéder med
ovre dnden mot fjidderldget i framaxelbalken

och placera en domkraft under ldnkarmen.

Bild 1.
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3. Kontrollera att fjidern sitter ritt. Den raka Kontroll av bakfjéider

tl.'t:‘ldan(.i.an kel Hogga. 8 fcir_sankn.mgen ! nedre Innan fjidern monteras bor den kontrolleras.
fjaderlaget. Pressa upp linkarmen med dom-

kraften och skruva fast de fyra muttrarna pa Understdd fjddern val; tryck ihop den varv till

bultarna: i framaxelbalken: Sikra muttrarna varv samt mit direfter lingden vid den belastning
med saxpinnar. Koppla pa kringningshim- som.ar angiven i specifikationen. Undersék fjidern
maren. : i Svrigt och byt den om den ir satt eller skadad.

Obs! Kontrollera, och om sd behdvs, justera
framhjulsinstéllningen enligt anvisningarna i

avd. 6. Montering av bakfjider
: : . 1. Placera fjidern och gummimellanligget (4)
Demontermg av bakf]ader pé sin plats och skruva fast fjidern vid karos-
L. Lossa Handbvonisen. sen. Fjaderns raka del (A, bild 4) skall peka
2. Lyft upp vagnens bakdinda med en domkraft snett inft vagnen. '
och placera bockar under karossen samt ligg 2. Hbj bakaxelkdpan med domkraften och skruva
triklotsar mot framhjulen. Domkraften an- fast fjadern vid birarmen. Montera direfter
bringas under bakaxelkdpan. stotddmparbandet (7 bild 3) vid birarmen.
3. Lossa st6tdimparen (5, bild 3) vid dess fiste 5

: " 3. Satt fast.stétdﬁmparen (5) vid bakaxelkdpan.
i bakaxelkdpan.

4. . Lossa stotdimparbandet (7) vid dess fiste (8)

i birarmen. o e .
5. Lossa fjadern frdn bararmen (skruven 10). gmz g : . fm**f:“‘;
6. Sink bakaxelkdpan sa mycket att fjidern kan P
dragas fram. : .
7. Lossa fjidern frdn karossen (skruven 3) och - W e .
tag ut den. 6 :
< .
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Bild 3. Balfjider monterad.
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1. Bakfjider 7. Stitddmparband
2. Ovre bricka 8. Nedre fiste for stit-
8 Skeuy dimparband
4. Gummimellanligg =
5. Stotdimpare % Rk
6. Ovre fiiste for stor- 10 Skruv
didmparband 11. Nedre bricka
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STOTDAMPARE
~ BESKRIVNING
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Bild 5.

Stétdaémpare.

Stotdamparna pa PV 444 och PV 544 dr hydra-
uliska, dubbelverkande och av teleskoptyp.

Mellan vardera bararmen och karossen dr mon-
terat stotdamparband. Dessa forhindrar skador pa
bakre stétdamparna genom att begrinsa hjulutslagen
nedat. Hjulutslagen uppat begrinsas av gummi-
buffertar. I tidigare utférande dr stotdamparbanden
monterade bakom fjiddern, i senare utférande fram-

for (7, bild 3).

Konstruktion

Stotdamparnas konstruktion framgédr av bild 5.
Den yttersta cylindern (1) tjdnar endast som skydd
mot damm och smuts. De tvd ovriga cylindrarna
(2) och (4) ar anordnade koncentriskt med den
ena helt inskjuten i den andra. Den inre cylindern
(2) ir den egentliga arbetscylindern och ar i sin
nedre ande forsedd med en ventil (6). Inuti den
inre cylindern loper en kolv (5) férsedd med kana-
ler, som regleras av ventiler (se bild 6). Kolven ar
fastsatt vid en kolvstdng (3), vars motsatta @nde
ar utformad for fastsitining vid karossen. I stot-
ddmparens motsatta énde dr en ogla fastsatt i cylin-
dern (4). Mellanrummet mellan cylindrarna (2)
och (4) tjinar som reservoar och ir endast delvis
fyllt med viitska. Den inre cylindern (2} ar helt fylld
med viitska pa bada sidor om kolven (5). Locket
(8) utgdr titning och styrning for kolvstangen (3).
Ringen (7) har till uppgift att forhindra skvalpning

i vitskan.

Verkningssitt

Da stotdamparen vid vagnens fjiadring pressas
ihop eller forlinges forflyttar sig kolven (5) i den
inre cylindern (2). Harvid strommar vitskan genom
de ventilreglerade kanalerna i kolven. Den hastighet
varmed kolven kan fdrflytta sig i cylindern blir
beroende av hur fort vitskan passerar genom kana-
lerna frén kolvens ena till dess andra sida. Da de
borrade kanalerna ir mycket tringa kan vétskan
endast langsamt passera igenom, varfor kolvens
rorelser bromsas. Darvid bromsas &ven fjaderns
rorelser. Vid en hastig sammanpressning eller for-
laingning av stotddmparen ckas bromsverkan ytter-
ligare genom att virvelbildning uppstar i vitske-
strémmarna som passerar genom de i kolven bor-
rade kanalerna.

D4 stotddmparen pressas samman eller forlinges
forindras icke volymen lika mycket pa bada sidor
om kolven pd grund av att kolvstangen upptager
en viss volym. Vid sammanpressning strommar
darfor en del vitska genom ventilen (6) ut i reser-
voaren och vid forlangning av stftddmparen suges
vitska ter in i cylindern (2) pa kolvens undersida.
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REPARATIONSANVISNINGAR

Pa PV 444 forekommer tvd olika utférande av
stotdimpare. Det tidigare utforandet, som igen-
kidnnes pa oppningarna i dammskyddskdpan, méj-
liggor isidrtagning for fyllning av stotddmparvitska
samt reparation. Det senare utforandet av stot-
ddmpare, med vilka dven PV 544 &r utrustad,
ir underhallsfria och ej isdrtagbara. Stétdampare
av detta senare utférande ar monterade fr.o.m.

chassi nr 10001.

Demontering av stotdimpare

Frimre stotddmparen kan lossas sedan muttern
(7, bild 13 och 14) och brickorna (5 och 6)
demonterats. Vid demontering av bakre stotdam-
paren skruvas forst muttern (1, bild 11) av och
brickan (2) och bussningen (3) demonteras. Dar-
efter kan stétdimparen lossas sedan saxpinnen (8
bild 12) och muttern (7) demonterats.

*

Iséirtagning av stotddmpare

1. Sedan stétdamparen demonterats tvittas den
ren utvindigt, varefter den sittes fast i ett
skruvstycke, bild 7.

2. Drag ut stotdimparen si léngt det gar och
skruva av locket (8, bild 6) med verktyg SVO
1053 och lyft upp innercylindern,

3 10

Bild 6.

Stotdamparkoly med wventiler.
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3. Med kolven fortfarande i utdraget lage knackas
ventilen (6) loss, bild 8. Cylindern témmes och
drages loss fran locket (8).

4. Skruva bort muttern (19) bild 6 och tag bort
kolven (5) med detaljer, samt locket (8).

Hopsiittning av stotddmpare

1. Sitt ett skydd over gingorna pd kolvstingen
(for att icke skada packningen) och trad pd
locket (8), bild 6.

2. Tag bort skyddshylsan och montera &vriga
detaljer i f5ljande ordning (se bild 6) : ventil-
bricka (10) (slata sidan vindes mot locket
[8]). distansbricka (11), (D = 12.5, tjl. =
0,8 mm), stjarnbricka (12) med spetsarna
b6jda fran distansbrickan (11), inloppsventil
(13) och kolv (5).

Inuti kolven ldgges sedan: bricka med urtag
(14), plan bricka (15) (ytterdiameter 19 mm),
underldggsbricka (16) (D = 12,5, tjl. = 0,2
mm), fjaderfaste (17) och ventilfjider (18).
Skruva pd muttern (19) och drag fast den.

3. Sitt fast cylindern (2, bild 1) pa locket (8).

4. Fyll pa vitska enligt anvisningar i kap. Pa-
fyllning av stotdamparviitska”.

5 14 15 16 17 18 19

L)

voLvo
2e171
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5. Sitt fast ventilen (6) pé cylindern (2). Placera
cylindern (2) péa sin plats i cylindern (4) och
drag fast locket (8) med nyckel SVO 1053.

Pafyllning av stotdimparviitska

1. Demontera stétdimparen och tag isdr den
enligt punkterna 1—3 under kap. "Isdrtagning
av stotddmpare”, men lat cylindern (2) sitta
kvar vid locket (8). Observera att stotddimparen
hela tiden skall vara helt utdragen, bild 7 och
8.

2. Tém bada cylindrarna helt.

3. Placera dammskyddskapan i ett skruvstycke
med cylindern (2) helt utdragen och uppit-
riktad, bild 9.

Mit upp exakt mingd stétddmparvitska
(fram 97 em?, bak 178 cm?) och hall i inner-
cylindern till den &r helt fylld. Sitt tillbaka
ventilen (6).

Bild 7. Demontering av lock.

A

Bild 8. Demontering av ventil Bild 9. Pafyllning av stotdaémparviitska.
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4. Placera cylindern (4) i ett skruvstycke i lodratt
lage. Héll den aterstiende delen av vatskan i
denna, bild 10, och satt ihop stotddmparen
enligt punkt 5 under kap. “Hopsiitining av
stotddmpare”.

Anvind ny packning fér locket (8). Pack-
ningen sitter inuti cylindern (4) och bor forst
driankas in med stotdamparvitska och tidnjas
nagot innan den monteras. Drag till locket
med specialverktyg SVO 1053.

Montering av st'dtdéimpare

Fore montering “luftas” stotddmparen genom
att man haller den i lodritt lage med skyddskapan
uppat och pumpar 4—5 fullstindiga slag eller tills
man kinner att den gér motstand i bada rikmingar-
na. Vid monteringen hilles dammskyddskapan hela
tiden uppat.

Monteringen sker i omvénd ordningsféljd mot
demonteringen. Stotdamparfédsiena hopsittes som
framgér av bild 11—14.

Bakre stotddmpare med en pa nedre behéallaren
fastsatt plat monteras si att denna kommer inat
mot karossens mitt.

Bild 10. Pdfyllning av stotdamparvitska.

9—6
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Bild 11.  Ovre, bakre stétdimparfdste.

1. Mutter

2. Bricka

3. Gummibussning

4, 1 karossplaten fastsvetsade brickor
5. Stotddimparens fastbult

7 8
VoLvo
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Bild 12. Nedre, bakre stétddmparfiste (sen. utf).

o

Lagerbult

Konsol

Bricka med distanshylsa
Stotddmparen fastogla
Gummibussning

Bricka

Mutter

Saxpinne
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Bild 13. Ovre, Jrimre stotdimparfiste

1. Ovre linkarm 5. Bricka
2. Lagerbult 6. Lasbricka
3. Gummibussning 7. Mutter

4. Stotdimparens fistégla
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Bild 14. Nedre, frimre stotdimparfiste.

1. Spindelhillare 5. Bricka

2. Lagerbult 6. Léasbricka
3. Gummibussning 7. Mutter

4. Stotdamparens fistigla

FELSOKNING

En stotddmpares ddmpningsforméga kan ej med
sikerhet avgoras utan hjilp av speciella apparater.
Man kan dock med i de flesta fall tillricklig nog-
grannhet bedoma stétddmparens tillstind genom
foljande prov.

Stotddmparen drages ut och skjutes ihop nagra
génger. Harvid skall motstindet vara lika under
hela slaget i biada riktningarna. Under provningen
skall stotddmparen hallas 1 lodritt lige med skydds-
kapan uppat. Om stétdimparen gér ojimnt mot-
stand, pafylles vitska (tidigare utférande). Folj
ddrvid anvisningarna i kap. “Palyllning av stot-
ddmparvitska”. Vid for stort eller inget motstind
alls skall stotdamparen tagas isir och repareras
{om konstruktionen tillater) eller utbytas.

Innan stétddmparna demonteras, kan en preli-

minar undersékning giéras genom att “gunga” vag-
nen. En kraftig bromsning av rorelserna skall kunna
iakttagas.

Lickage
Om en stotddimpare licker &r det icke nog med

att fylla pa vitska utan den skall repareras eller
utbytas.

Oljud
Oljud kan bero pé slitna gummibussningar i stot-
damparens fastsattningsoglor, for lig vitskeniva
eller skadade delar inuti stétdimparen. Slitna eller
skadade delar utbytes.
Pafyllning av vatska goéres enl. anvisning i kap.
“Pafyllning av stétdamparvitska’.
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SPECIFIKATIONER

Framfjidrar
1 Spiralfjader
Tradtjocldek’ s cunsomon s o saammees SRERERE FOEEE VIS O 13,4—13.8 mm
Innerdiameler . .. .. . it e e e e e 82,3—82,45 mm
Lingd ‘obelastad (ny HAder) . .cvvi comims ovwsves woms smie e ws ca 255 mm
Antal varvdotalt « ceovwsirie s eass by Tl TN NEE e b0 8
Provningsvérden:
Léngd vid 435*12 kg belastning . ....... ... ... ... .. .. ... 177 mm
Liangd varv vid varv . ... max. 113 mm
Belastning f6r 1 cm hoptryckning (métes inom fjaderlangden )
150200 mm) 5 e demni S0 il e ialE Bad e e sebes o 59+2 kg
Bakfjidrar
P 44407 och P 54403 TL (telegrafverksvagnar)
B Spiralfjader
TrARAHoeKIEK o v vnn snmvonomarn ws smas sasamams GoesE SRAS R 12,9—13,1 mm
Yiterdiameter ... .. ...t e 136—138 mm
Léngd obelastad {ny fjader) ......oniimimniiiniin i iain o ca 410 mm
Antal varv totalt oo vovvs soae ssen vse SR TR SIS EY G TR 8
Provningsvirden:
Lingd wid 300E10 kg belastning wow svamui sncs snmini s s i 255 mm
Lingd varv vid varv . ......iuiinin ittt it max. 117 mm
Belastning f6r 1 cm hoptryckning (mites inom fjidderlangden
200—300 M) & op sves SIS SEENE GUNTANE Fiee s e sopes 19+0,8 kg
Ovriga modeller
1 Spiralfjider
FrAAREIEE. oramrnanes oo e SO @ SUSTR ZVE T TEDESE 11,7—11,9 mm
Innerdiameter ... ... ...ttt e 102—104 mm
Langd obelastad. (ny fjader) ..c.cu cnmvmon commmmismmes wovie v ca 390 mm
Antal varvitotall coov siwan SEETL b inmiF S Da n e s S b e e 9
Provningsvérden:
Lingd vid 215%*8 kg belastning ............cciiviiiinna.., 242 mm
Langd varv vid varv .....ouinn i i max. 114 mm
Belastning f6r 1 cm hoptryckning (mites inom fjdderlingden
E90—200 mm) . .eiiiint i i e e e e e 14,5%0,5 kg
Stotdimpare
Isartaghara t.o.m. chassi nr 10.000.
Vitskemingd:
Framre stotddmpare ................... ... . ..., 97 cm?
Bl BOEBMPATE o sescsvnome s suamra s s v Soim s 178 em3
Langd mitt mellan fdstcentra:
Frimre stétddmpare, sammaniryckt .......................... ca 200 mm
utdragen: ocon raas PURE SV R TR fa, v ca 290 mm
Bakre stotfangare, sammantryckt .. ... .. .. oL ca 300 mm
dfdFagen!y cvc v seein s SEEEE ca 485 mm
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